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Statybinés medziagos ir gaminiai

LIETUVOS TERITORIJOJE ESANCIU LENGVAI LYDZIU MOLIY TINKAMUMAS

STATYBINEI SUKEPUSIAJAI KERAMIKAI

R. Zurauskiené, R. Matiulaitis, Vilniaus Gedimino technikos universitetas,

F. Petrikaitis, Termoizoliacijos institutas

1. fvadas

Siuo metu Lietuvoje gaminami keraminiai fasadi-
niai gaminiai yra higroskopiski ir neatspariis drégnoms
Ziemoms, vyraujan&ioms miusy $alies teritorijoje. Dalis
keraminiy fasadiniy plyty, net ir atitinkanciy atsparumo
$al¢iui reikalavimus, pradeda irti pastaty eksploatavimo
pradzioje [1].

Prailginti pastaty iSorés apdailos ilgaamziskuma ga-
lima naudojant sukepusiaja statybing keramika, kuri ige-
ria iki 5% vandens (LST 1458) ir pagal eksploatacini
atsparumg $alCiui atitinka A.2. arba A.3. ilgaamziSku-
mo kategorijas (LST1428.19:1998).

Lietuvoje esantis molis yra lengvai lydus, o jo su-
kepimo intervalas gana siauras (< 60°C). Jis naudoja-
mas paprasty ir keraminiy apdailos plytu, bloku, ¢erpiy
gamybai. Sukepusiosios keramikos ir klinkerinés plytos
Lietuvoje negaminamos [2].

Literatiiros duomenimis [3], i§ vietiniy lengvai be-
silydanéiy moliy su priedais galima gaminti statybinés
sukepusiosios keramikos gaminius, tinkancius pastaty
iSorés apdailai. Siy keraminiy gaminiy vandens imirkis
ne didesnis kaip 5%, ju $uké yra tanki, stipri ir atspa-
ri $al@iui. Molio sukepimo intervalas gali buti praplés-
tas naudojant keliy molio telkiniy Zaliavas, kuriy skir-
tinga granuliometriné ir mineraloginé sudétis, arba nau-
dojant priedus [3].

Buvo i$nagrinétos visy Lietuvos didesniy radavie-
¢iy molio sudétys, siekiant pasirinkti tinkamiausia Za-
liava sukepusiosios keramikos gamybai. Naudota Vin-
klerio trifazé diagrama [4] ir Avgustiniko moliy grupa-
vimas pagal jy chemine sudétj [5].

Pagal $ias diagramas Lietuvos moliai yra tinkami
tik statybinéms plytoms, erpéms ir plonasieniams dir-
biniams gaminti. Be cheminés ir granuliometrinés sudé-
ties koregavimo né vienas molis netinka klinkeriniy plyty
gamybai.

Darbo tikslas — gauti statybing sukepusiaja kera-
mika naudojant vietines Zaliavas bei nebrangius atsi-
veztinius priedus, nustatyti, kokia itakg sunkiai lydZiy
moliy priedas turi sukepusiosios keramikos Sukés fizi-
kinéms bei mechaninéms savybéms, jos atsparumui $al-
iui. Taip pat istirti, ar tikslinga { formavimo maseg déti
lauko $pato ir perlito priedy, kurie yra naudojami su-
kepusiosios keramikos plonasieniams dirbiniams — ap-

dailos plyteléms gaminti.

2. Tyrimy metodikes ir Zaliavos

Bandiniy tankis, stipris lenkiant ir gniuZdant buvo
nustatomi pagal LST 1272-92.

Bandiniy vandens imirkis vakuumuojant nustatytas
pagal specialia metodika [1]. Remiantis ju imirkio (po
72 h, po 72 h + 5 h juos pavirinus, po vakuumavimo)
rezultatais, apskaiéiuoti: isotinimo koeficientas, {sotinimo
koeficientas vakuumuojant ir rezerviniy pory kiekis [1].

Keraminiy bandiniy stiprio prognozavimas neardomuo-
Ju ultragarso impulso greiio nustatymo metodu remiasi
ultragarso i3ilginiy bangy impulso sklidimo greicio bandi-
nyje nustatymo metodika. Naudotas impulso greicio nu-
statymo prietaisas UK-14 P (Rusija) (LST 1428.10:1996).

Tiriant bandiniy atsparuma $aléiui tliriniu $aldymo
biidu, jie laikyti §aldymo kameroje su priverstine ven-
tiliacija ir automati§kai reguliuojant temperatiira
(LST 1272-92). Tiriant bandiniy atsparuma $al¢iui vien-
pusio $aldymo ir atitirpinimo bidu jie laikyti $aldymo-
-lietinimo jrenginyje (ChDU) (LST 1272-92).

Rentgenofaziniy tyrimy metodu atlikta iSdegty
bandiniy faziné analizé. Naudotas difraktometras
DRON-2 (Rusija) su Cu antikatodu ir Ni filtru, kai
U=30 kV, I,=8 mA ir bandinio sukimo greitis
1°min~!. Rentgenogramos uZzregistruotos popieriuje sa-
vira$iu ir i8Sifruotos, palyginti su duomenimis PDC kar-

totekoje bei mokslingje literatliroje [6].
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1 lentelé. Molio ir kity Zaliavy cheminé sudétis

Table 1. Chemical compositions of the clay and other materials

] Cheminé sudétis, %
Zaliava
Si0, | ALO, [ Fe,0, | CaO | MgO | K, O | Na,O| TiO, | P,O, | SO, K*

Ukmergés molis 66,33 | 158 | 642 1.8 | 2,72 1,63 - - - 6,85
Roky molis 47,22 | 18,33 7,1 7,14 | 3,84 0,14 - - - 12,08
Nikiforovo molis 56,02 | 2343 | 9,17 | 0,75 | 0,74 - - - 0,93 8,9
Vesiolovo molis 53,23 | 31,32 | 1,49 | 1,03 | 1,42 1,21 0,55 - - 10,37
Lauko $patas 69,78 | 1842 | 0,13 | 0,64 | 0,19 0,19 9,7 0,32 | 0,29 - 0,34
Perlitas 7298 | 12,92 | 225 | 0,88 - 2,56 2 - - - 52

* Kaitmenys 1000 °C temperatiroje

Bandiniy linijiniy matmeny kitimas degimo metu
buvo nustatomas dilatometru DKV (Rusija), temperati-

ry intervalu nuo 20 °C iki 1100 °C. Temperatiros ké- S

limo greitis 4 °C min~!. Dujy terpé kaitinimo krosne- Frakcijy dydis, mm Daletiy kiekis, %

léje — oras. Tyrimams naudotas korundinis vamzdelis. Ukmergés molis | Roky molis
Maksimalioje temperatliroje bandiniai ilaikyti iki 1 h. Smelio daleliy >0,05 13,26-35.66 0,09-0,77
Iigio pokytis nustatytas indikatoriumi, kurio padalos ver- ~ |Pulkiy daleliy 0,05-0,005 | 22,71-33.49 9,26-21,39
té 0,001 mm. Cilindrinés formos bandiniai i§ modeliniy [Molio daleliy <0,005 33,68-58.28 | 72,11-96,04

formavimo mi$iniy buvo presuojami i§spaudimo biidu
(preso galvutés skersmuo 10 mm). I8dZiovinti bandiniai

i8degti dilatometre.

Tyrimams buvo atrinkti Ukmergés ir Roky rada- Likutis, %
vietiy moliai. Panaudoti ir sunkiai lydiis moliai i§ Ve- Sieto Nr. dalinis likutis visas likutis
siolovo ir Nikiforovo radavie¢iy Ukrainoje. | formavi- 25 0,02 0,02
mo mase imaiSyti fliusuojantys priedai, Zeminantys ke- 1,25 0,298 0,318
raminés Sukés susidarymo temperatiira ir didinantys ly- 0,63 353 3.85
dalo kieki, tokie kaip lauko Spatas ir perlitas (Ukrai- 05 352 7,37
na). Visy $iy Zaliavy cheminé sudeétis pateikta 1 lente- 0,315 32,36 39,73
léje. Moliy granuliometriné sudétis pateikta 2 lentelgje. 0,14 39,96 79,69

Darbe naudoti liesikliai — i8degty bandiniy skalde- < 0,14 203 100

l¢ ir ,,Centrolito” liejykloje naudota formavimo Zeme,
kuria sudaro nuo 5,5% iki 6% tirpaus stiklo sujungtas
kvarcinis smélis. Jo granuliometriné sudétis pateikta 3
lenteléje.

Smélio stambumo modulis 1,3, o molio ir dulkiy
daleliy kiekis 5,6%.

Ruosiant formavimo miSinius, visi komponentai
prie§ dozavima buvo i8dziovinti nuo 100 °C iki 110 °C
temperatuiroje, sumalti ir iSsijoti per 1 mm sieta. ISdeg-
ty bandiniy skaldelé sijota per 2,5 mm sieta.

Fizikinéms bei mechaninéms savybéms ir atsparu-

mui $aléivi nustatyti plastiniu formavimo biidu buvo su-

2 lentelé. Svarbiausiy moliy granuliometriné sudétis

Table 2. Grading of the main clays

3 lentelé. Smélio granuliometriné sudétis

Table 3. Grading of the sand

formuoti bandiniai i§ 4 lenteléje pateikty formavimo mi-
Siniy.

Paruosti bandiniai pirmiausia natiraliai i§dziovinti
laboratorijoje, véliau tris paras dziovinti elektrinéje dzio-
vykloje, palaikant nuo 100 °C iki 110 °C temperatiira.
I§dziovinti bandiniai i§degti elektrinéje mufelinéje kros-
nyje su automatiniu temperatiiros reguliatoriumi TY-204
(Rusija) (1 °C tikslumu). Auks¢iausia bandiniy degimo
temperatira 1070 °C, ji atitinka viduting vietiniy moliy
sukepimo temperatiira. Degimo trukmé 40 h, auk$éiau-

sioje degimo temperatiroje iSlaikyta 7 h.
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4 lentelé. Formavimo miSiniy sudétys

Table 4. Composition of forming mixtures

Eil Formavimo miSiniy sudétys; medziagy kiekiai,
Nr. % (mases)

1 [R*37,N*15 V*15,1L*4,P*4,C*17,8*8
2 JR*43,N*15,V*15,C*17,S* 10

3 |R*39,N*15 V* 15 P*4,C*17,S* 10

4 |R*39,N*15 V*151L*4,C*17,S* 10

5 |[R*55N*20,C*17,8*8

6 |[R*55,v*20,C*17,8*8

7 R* 44, N* 15, V* 15, L* 8, P* 8, S* 10

8 |R*20,U*80

9 | R*40,U* 60

10 | U* 70, N* 30

11 [R*32,U* 40, N* 20

* R — Roky molis, U ~ Ukmergés molis, N — Nikiforovo
molis, V — Vesiolovo molis, L — lauko Spatas, P — perlitas,
C - ,,Centrolito” smélis, S — iddegty bandiniy skaldelé.

3. Darbo rezultatai ir jy aptarimas

Skirtingos sudéties bandiniy fizikiniy bei mechani-
niy savybiy ir atsparumo $aléiui rodikliai pateikti 5 len-
teleje. Tarp Siu rodikliy yra koreliacinis rySys: mazeé-
jant keraminés $ukés vandens imirkiui, didéja jos tan-
kis, degamasis susitraukimas, rezerviniy pory skaicius,
stipris gniuzdant, ultragarso impulso sklidimo greitis.

I§ Siame darbe nagrinéjamy formavimo miiniy la-
biausiai sukepusi keraminé Suké gaunama, kai bandiniy
sudétis Nr. 8 ir Nr. 10 (4 lent.). Siy bandiniy vandens

imirkis po 72 h svyruoja apie 2% (5 lent.). Per pirma-
sias 7 mirkymo valandas jie jgéré tik apie 1% van-
dens, todél remiantis [7] galima prognozuoti, kad ju
atsparumas $al¢iui bus didelis.

Bandiniy Nr. 7-11 tankis yra didesnis kaip
2000 kg/m?, ju bendrasis susitraukimas nuo 10,14% iki
11,04%. Bandiniy Nr. 1-6 tankis nesiekia 2000 kg/m?,
ju ir susitraukimas maZesnis.

Saldant bandinius vienpusio $aldymo ir atsildymo
biidu, bandiniuose Nr. 2, 3, 7-11 po 75 Saldymo ir
atitirpinimo cikly suirimo Zymiy neaptikta. Todél tokie
keraminiai bandiniai jau atitinka A.2. ilgaamziSkumo ka-
tegorija (LST 1428.19:1998).

Bandiniai Nr. 8-11, $aldomi tdriniu $aldymo ir at-
§ildymo biidu (5 lent.), po 180 cikly (Nr. 9 — 260 cik-
ly) nesuiro ir buvo Saldomi toliau. Be to, kaip matyti
1§ 5 lentelés duomeny, 3ie bandiniai turi didZiausig re-
zerviniy pory skaigiy (nuo 55% iki 73%), ju imirkis po
72 h yra maZesnis nei 5%, stipris gniuzdant 17-28 MPa.
Lengvai uzsipildancios $altu vandeniu poros apibiidina
keraminés medZiagos efektyvyji poringuma, kuris ap-
skai¢iuojamas pagal vandens imirkj po 72 h [7]. Tiks-
liau bendrasis atvirasis poringumas iSreiSkiamas vandens
igérimu vakuume, t. y. kai oras i§ pory ir kapiliary
paSalinamas gana intensyviai. Rezerviniy poru skai€ius
priklauso nuo bandiniy jmirkio po 72 h ir jy jmirkio
po vakuumavimo.

Nors keraminiy bandiniu stiprio prognozavimas ul-

tragarso impulso grei¢io nustatymo metodu néra labai

5 lentelé. Laboratoriniy bandiniy fizikinés bei mechaninés savybés

Table 5. Physical-mechanical properties of laboratory samples

Eil | Dzistamasis | Bendrasis [ Tan- | Jmirkis | Jsotinimo | Imirkis po | Isotinimo koefi- | Rezervi- | Stipris | Stipris | Ultragarso | Atspa-
Nr. | susitrau- | susirauki- | kis, | po72h, | koefi | vakuuma- | cientas po vakuu- [ niy pory | gniuz- | lenkiant, | impulso | rumas
kimas, % mas, % | kg/m’ % cientas K. | vimo, % | mavimo K. skai¢jus, | dant, MPa | greitis, mjs | Salciui,
* % | Mpa ciklais
1 5,63 9.63 1907 9,39 0,72 13,95 0,72 32,6 18,11 7,72 2638 92
2 5,78 10,54 1905 8,57 0,71 13,06 0,68 344 19.44 8,07 2805 130
3 5,12 9,22 1922 9,22 0,74 12.98 0,71 29,0 17,37 8,23 3034 194
4 4,99 8,73 1916 9,01 0,70 13,08 0,69 31,1 14,95 7,23 2965 170
5 5,54 8,54 1913 9,79 0,77 13,58 0,75 27,9 16,6 791 2991 76
6 5,24 9,94 1931 797 0,68 11,84 0,67 32,7 14,18 8,66 3201 89
7 5,20 10,90 2009 5,93 0,68 9,41 0,62 37,6 17,91 13,63 3740 126
8 6,18 10,78 2175 2,16 0,87 6,89 0,31 68,7 28,03 11,84 3911 180*
9 6,10 11,04 2085 1,97 0,83 7,40 0,27 73,4 27,63 13,99 4075 260*
10 5,50 10,68 2247 2,27 0,82 5,94 0,38 61,6 27,75 13,40 4116 180*
11 5.90 10,14 2115 3,24 0,73 7,25 0,44 55,7 17,32 | 12,28 3902 180*
* Sje bandiniai nesuire, jie buvo $aldomi toliau.
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tikslus dél keraminiy bandiniy stiprumo rodikliy loka-
liniy svyravimuy, taiau, kaip matyti i§ 5 lentelés duo-
meny, bandiniy, kuriy Nr. 8-11, ultragarso impulso skli-
dimo greitis kaip ir stipris gniuZdant yra didesni nei
kity bandiniy.

Sukepimo intervalui praplésti | lengvai lydzius mo-
lius dedama nuo 10% iki 30% sunkiai lydziy moliy
[8], taiau tokio molio naudojimas (Nr. 10, 5 lent.)
neturi labai didelés itakos sukepusiosios statybinés ke-
ramikos savybéms. PanaSis rezultatai gaunami i Uk-
mergés molj imaigius kitokios granuliometrinés sudéties
Roky molio.

Bandiniy Nr. 5, 6 ir Nr. 10 fizikiniy bei mecha-
niniy charakteristiky reik§més labai skiriasi. Pirmieji
bandiniai (4 lent.) buvo pagaminti i§ formavimo masés,
kurios sudétyje yra 55% Roky molio ir 20% sunkiai
lydaus molio, o bandinio Nr. 10 formavimo misinyje —
70% Ukmergés molio ir 30% sunkiai lydaus molio. Uk-
mergés molis pagal anksCiau nagrinétas diagramas la-
biau tinka sukepusiosios keramikos gamybai. Sio ban-
dinio savybés atitinka reikalavimus, keliamus sukepu-
siajai keraminei Sukei.

Fliusuojantys priedai, dedami | formavimo masg,
nepagerino keraminés Sukés fizikiniy bei mechaniniy sa-
vybiy. DidZiausias $iy priedy kiekis pridétas | formavi-
mo mas¢ Nr. 7 — 16% (1:1 lauko Spaty:perlito) (1 pav.).
Pagal literatara [8] fliusuojanciy priedy kiekis turéty
biiti nuo 20% iki 30% (naudojant po viena arba kom-
pleksiskai santykiu 1:2; 1:1 arba 2:1), taiau tai labai
pabranginty gaminamas plytas.

Visy laboratoriniy bandiniy dilatometrinés kreivés
budingos karbonatiniams moliams. 1 paveiksle pateik-
tos formavimo mi§inio Nr. 8 dilatometriné ir diferenci-
né kreivés. Kaitinant bandinéli pastebimas jo i§sipléti-
mas iki 0,4% (1 a pav.). Vyranja du pagrindiniai susi-
traukimo etapai. Kaitinant bandinj iki 1080 °C tempe-
rataros jis susitrauké 3,5%, o bendras susitraukimas 1 h
i§laikius 1080 °C temperaturoje sieké 6,5%. IS diferen-
cinés kreivés (1 b pav.) matyti, kad didZiausig reikSme
bandinio i$siplétimo greitis pasiekia 540 °C temperati-
roje. 820 °C temperatiiroje prasideda susitraukimo pro-
cesas, kuris absoliuty minimuma pasiekia esant 860 °C.
Antrojo susitraukimo etapo pradzia 940 °C, o minimali
reik§mé pasiekta esant 1040 °C.

Bandinio terminio i$siplétimo intensyvumo padidé-

jimas 550 °C temperaturoje priklauso nuo molio, mine-

tigio pokytis AWl,, %
w
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1 pav. Bandinio Nr. 8 dilatometriné — g ir diferenciné —
b kreives

Fig 1. Dilatometric ¢ and differential b curves of ex-
amples No 8

ralinéje struktiiroje esanfio OH, iSsidésCiusio tarp Si
tetraedro sluoksniy, kuris $ioje temperatiroje iSsiskiria
vandens pavidalu, padidina slégj ir virsdamas metaka-
olinu padidina atstumg tarp tetraedro sluoksniy [9]. In-
tensyviausiai bandinio susitraukimas vyksta nuo 860 °C
iki 940 °C ir nuo 1000 °C iki 1070 °C temperatiirose,
aktyvusis CaO reaguoja su dehidratuotais moliais ir
vyksta naujadary kristalizacija. Visuose formavimo mi-
Sinivose susitraukimo pradZios temperatira yra 800 °C.
Tokie procesai greiciausiai yra susijg su karbonaty ski-
limu, jie biudingi visiems karbonatiniams moliams [10].

I§ bandinio Nr. 8 rentgenografinés analizés (2 pav.
A — anortitas, Q — kvarcas, Sp — $pinelis) matyti, kad
jame po 18degimo susidaro anortitas, intensyviausios
smailés yra: 0,404; 0,377; 0,345; 0,326; 0,323; 0,320;
0,177 (hm).

ISdegus gryna Ukmergés molj 1000 °C temperati-
roje [11] (i8laikyta 1 h) rentgenogramoje yra trys anor-
tito smailés: 0,322, 0,373, 0,404 (nm). 0,322 hm smai-
l¢ yra mazesnio intensyvumo.
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3 pav. Moliy grupavimas pagal jy funkcing cheming su-
déti: 1 — ugniai atspariems gaminiams; 2 — grindy plyte-
léms, kanalizacijos vamzdZiams; 3 - Ziedimo molis; 4 —
¢erpiy molis; S — klinkerinis molis; 6 — plyty molis; 7 ~
i§skirtoji bandymy metu sukepusiosios keramikos sritis

Fig 3. Grouping of the clay by functional chemical com-
position: 1 — refractory products; 2 — ceramic floor tiles,
sewerage pipes; 3 — potters craft; 4 — roof tiles; 5 —
clinker bricks; 6 — ceramic bricks; 7 — in experiments
separated sintered ceramics

Siuo metu Lietuvoje naudojamy molio telkiniy tin-
kamumas tam tikry gaminiy gamybai parodytas 3 pa-
veiksle. 1-6 sritis pateikta pagal Avgustiniko diagrama
[5], 7-oji sritis i§skirta remiantis atliktais tyrimais. Nau-
dojant molio misinius, pagal granuliometring sudétj jei-

nancius | §ig srit, gauta sukepusioji statybiné kerami-

ka, kurios imirkis iki 5%, tankis didesnis kaip
2000 kg/m?, stipris gniuzdant apie 27 MPa. Tadiau i§
Sios srities miSiniy pagaminti sukepusiosios keramikos
bandiniai neatitinka klinkerinéms plytoms keliamy stip-

rio gniuzdant reikalavimy.

4. ISvados

1. I vietiniy lengvai lydziy moliy su priedais ga-
lima gauti efektyvia statybine sukepusiaja keramika, tin-
kangia pastaty iSorés apdailai.

2. 18 visy bandiniy, kuriy formavimo misinio sudé-
tys pateiktos 4 lenteléje, reikalavimus, keliamus suke-
pusiajai keraminei Sukei labiausiai atitinka Nr. 8 miSi-
nys. Sie bandiniai suformuoti i§ Ukmergés ir Roky ra-
davied¢iy moliy misinio santykiu 4:1. Jy vandens imir-
kis gerokai maZesnis nei 5%, vidutinis tankis apie
2200 kg/m’, stipris gniuzdant 28 MPa, stipris lenkiant
11,8 MPa, atsparumas $al¢iui vienpusio 3aldymo meto-
du daugiau nei 75 ciklai.

3. Ukmergés moli maiSant su sunkiai lydZiu Niki-
forovo moliu (Ukmergés — 70%, Nikiforovo — 30%)
gaunami keraminés Sukés fizikiniy bei mechaniniy sa-
vybiy rodikliai, atitinkantys sukepusiajai keraminei Su-
kei keliamus reikalavimus. Tokiy bandiniy ilgaamZisku-
mas yra A.2. kategorijos (LST 1428.19:1998).

4. Fliusuojanéiy priedy kiekis (nuo 8% iki 16%)
yra nepakankamas tam, kad gautume sukepusiaja, $al-

¢iui atsparia keraming Suke.
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USABILITY OF LITHUANIAN FUSIBLE CLAY FOR
SINTERED CERAMICS

R. Zurauskiené, R. Madiulaitis, F. Petrikaitis

Summary

Facade articles of ceramics being produced recently in
Lithuania are hygroscopic and are not resistant to humid win-
ters predominant in territory of our country. It is possible to
prolong longevity of the exterior finishing of buildings by
using sintered building ceramic which absorbs up to 5% mois-
ture (LST 1458) and according to service frost resistance con-
forms to A.2. and A.3. categories of durability (LST
1428.19:1998).

The clay available in Lithuania is fusible, sintering in-
terval of the clay is quite narrow (<60 °C). It is used for
production of common and finishing bricks, blocks, roof tiles.
Bricks of sintered ceramic and clinker are not produced in
Lithuania.

The aim of the work was to obtain sintered ceramics by
using local raw materials together with not expensive impor-
ted additives.

For the research clay of Ukmergé deposits was selected
according to three-phase diagram of Vinkler [4] and Avgus-
tinik’s classification [5] of chemical functional composition
(Fig 3) and clay from Rokai deposit having different granulo-
metric composition.

High-melting clays from Vesiolov’s and Nikiforov’s de-
posits in Ukraine were used in the work (Table 1). Feldspar
and pearlite from Ukraine (Table 1) as flux additives were
added into forming mass to achieve lower ceramic body for-
mation temperature and to increase amount of melt mass.

Non-plastic materials used in the work are: crushed brick
and waste moulding sand from “Centrolitas” foundry, which
includes 5,5-6% of quartz sand binded by liquid glass. Gra-
ding of the sand is presented in Table 3.

Forming mixtures, composition of which is given in
Table 4, were prepared.

Maximum temperature for batching of samples is
1070 °C, the temperature corresponds with average sintering
temperature of local clays; burning time is 40 hours with
exposure of 7 hours to maximum backing temperature.

The most sintered ceramic body was obtained in sam-

ples No 8-11 out of all moulding mixtures used in the work
(Table 5). The samples had water absorption content of 2-3%.

At frost resistance test (by one side freezing) samples
No 2, 3, 7-11 was without any signs of break-up after 75
cycles. These samples correspond to category A.2. of longe-
vity (according to LST 1428.19:1998).

The samples No 8-11 are being tested by volume fre-
ezing thawing achieved 180 cycles without any break-up
(No 9 - 260 cycles) and they are still under the test. The
samples has the highest amount of reserved pores (55-73%),
compression strength is 17-28 MPa, bending strength is 12—
14 MPa.

Physical-mechanical properties of specimens No 5, 6 and
No 10 differs significantly. First specimens were produced out
of forming mass, the composition of which consisted of 55%
Rokai clay and 20% of high-melting clay, and forming mass
composition of specimen No 10 consisted of 70% of Ukmer-
gé clay and 30% of high-melting clay. Clay from Ukmergé is
more suitable for production of sintered ceramics according
to the diagrams examined above. Properties of this specimen
conforms to requirements applied for sintered ceramic shiver.

Addition of flux additives into forming mass did not
improve physical-mechanical properties of ceramic shiver. The
highest amount (16%) of the additive was added into forming
mass No 7. Flux additives should comprise up to 20-30% of
forming mass [8], but in this case price of such bricks would
be increased significantly.

The main conclusion:

1. It is possible to obtain sintered building ceramics out
of low-melting clays with additives suitable for exterior finis-
hing of buildings.
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